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(57) TiivistelmS - Sammandrag 

Keksinndn kohteena on menetelma paperiradan tai vastaavan 
paallysteen kuivatuksessa. Menetelrnassa paperiradan (W) kul 
kusuuntaa kaannetaan kosketuksettomasti kaantdlaitteella (20) 
aikaansaaiavien puhalluksien valityksella ja paperiradan (W) paal- 
lystetta kuivataan kosketuksettomasti paperiradan (W) molcmmille 
puolille sijoitettujen kuivatuslaitteiden (30,40) puhalluksien valityk- 
sella. Menetelmassa paperiradan (W) tai vastaavan kul kusuuntaa 
kaannetaan kutvattavilla puhalluksilla. Kaantdlaitteen (20) ja 
kaantdlaitteen puoleisen kuivatuslaitteen (30) poistoilma paperira- 
dan tai vastaavan vaJittomasta laheisyydesia poistetaan yhteisella 
poistolaitteella (34). Kaantolaite (20) ja kaantdlaitteen (20) puotei- 
nen kuivatuslaite (30) sijoitetaan yhteisen kotelorakenteen (25) alle, 
jolloin poistoilman eteneminen ymparoivaan tilaan estyy. Keksin- 
ndn kohteena on myds laite paperiradan tai vastaavan paallysteen 
kuivatuksessa. joka kasittaa kaantdlaitteen (20) paperiradan (W) 
tai vastaavan kulkusuunnan kosketuksettomasti kaantamiseksi ja 
kuivatuslaitteen (30.40) paperiradan (W) tat vastaavan paallysteen 
kosketuksettomaksi kuivaamiseksi. jotka kaantolaite (20) ja kui- 
vainlaite (30.40) kasittavat suuttimet puhalluksien aikaansaamiseksi 
ja poistoilmalaitteen poistoilman poistamiseksi paperiradan (W) tai 
vastaavan laheisyydestS. Paperiradan (W) tai vastaavan kaantolaite 
(20) ja kaantdlaitteen (20) kanssa samalla puolella papenraiaa (W) 



tai vastaavaa oleva kuivatuslaite (30) on sijoitettu yhteisen kotelora- 
kenteen (25) alle. Laite kasittaa elimet kuivaavien puhalluksien 
aikaansaamiseksi kaantdlaitteella (20). Kaantdlaitteella ja kaamo 
laitteen (20) kanssa yhteisen kotelorakenteen (25) alia olevalla 
kuivatuslailteella (30) on yhteiset poistoilmaelimei. 



Uppfinningen avser cn fdrfarande vid torkningen av cn pappersbana eller 
motsvarande belaggning. Vid forfarandet svings Iopriktningen av pappers- 
banan (W) om kontaktfritt genom formedling av blisningar som istad- 
kommes med en svanganordning (20) och belaggningen av pappersbanan 
(W) torkas kontaktfritt genom fonnedling av blasningar frin torkningsa- 
nordningar (30,40) som placerats pa bagge sidor om pappersbanan (W). 
Vid forfarandet svangs Iopriktningen av pappersbanan (W) eller motsva- 
rande om med torkande blisningar. Utloppsluten fran svanganordningen 
(20) och fran torkanordningeo (30) som ar pa svanganordningens sida 
avlagsnas vid forfarandet fran den omedeJbara narheten med pappers- 
banan eller motsvarande med en gemensam utloppsanordning (34). Svang- 
anordningen (20) och torkningsanordningen (30) som ar pa svanganord- 
ningens (20) sida placeras under cn gemensam fodralkonstruktion (25), 
varvid man hindrar att utloppsluften strommer till det omgivande utrym- 
met. Uppfinningcn avser ocksa en anordning vid torkning av belaggningen 
av en pappersbana eller motsvarande, vilken anordning innefattar en 
svanganordning (20) for kontaktfri omsvangning av Iopriktningen av 
pappersbanan (W) eller motsvarande och en torkningsanordning (30,40) 
for kontaktfri torkning av belaggningen av en pappersbana (W) eller 
motsvarande, vilken svanganordning (20) och torkningsanordning (30,40) 
innefattar munstycken for att astadkomma blasningar och for att avlagsna 
utgangsluft av en utgangsiuftanordning fran narheten av en pappersbana 
(W) eller motsvarande. Svanganordningen (20) for pappersbanan (W) eller 
motsvarande och torkningsanordningen (30) som ar pa samma sidan om 
pappersbanan (W) eller motsvarande som svanganordningen (20) ar 
placerade under en gemensam fodralkonstniktion (25). Anordningen 
innefattar organ for att astadkomma torkande blasningar med svanga- 
nordningen (20) och att svanganordningen och torkningsanordningen (30) 
som till sam mans med svanganordningen (20) ar under en gemensam 
fodralkonstruktion (25) bar gemensam ma utloppsluftorgan. 
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Menetelma ja laite paperiradan tai vastaavan 
paallysteen kuivatuksessa 

Forfarande och anordning vid torkning av belaggningen 
av en pappersbana eller motsvarande 



Keksinnon kohteena on menetelma paperiradan tai vastaavan paallysteen kuivatuksessa, 
jossa menetelmassa paperiradan kulkusuuntaa kaannetaan kosketuksettomasti kaanto- 
10 laitteella aikaansaatavien puhalluksien valityksella ja jossa menetelmassa paperiradan 
paallystetta kuivataan kosketuksettomasti paperiradan molemmille puolille sijoitettujen 
kuivatuslaitteiden puhalluksien valityksella. 

Keksinnon kohteena on myos laite paperiradan tai vastaavan paallysteen kuivatuksessa, 
15 joka laite kasittaa kaantolaitteen paperiradan tai vastaavan kulkusuunnan kosketuk- 
settomasti kaantamiseksi ja kuivatuslaitteen paperiradan tai vastaavan paallysteen 
kosketuksettomaksi kuivaamiseksi, jotka kaantolaite ja kuivainlaite kasittavat suuttimet 
puhalluksien aikaansaamiseksi ja poistoilmalaitteen poistoilman poistamiseksi paperira- 
dan tai vastaavan laheisyydesta. 

20 

Tunnetusti joissakin paallystysprosesseissa tulee pystya kaantamaan radan kulkusuuntaa 
kosketuksettomasti sen jalkeen, kun paallyste on jo applikoitu radan pintaan, mutta 
kuitenkin ennen kuin paallyste on jahmettynyt. Naissa prosesseissa on usein samalla 
tarve nopeasti ja tehokkaasti kuivattaa rata kosketuskuivaksi seka laatu- etta layout- 

25 syista. Samalla tulee kuitenkin radan ajettavuuden pysya hyvana. Tunnetusti usein taman 
tyyppiset prosessit toteutetaan kayttaen kaantolaitetta seka infra- etta mahdollisesti 
ilmakuivaimia. Talloin kuivatuslayoutiin tulee kuitenkin joitakin konepituuteen vaikutta- 
via, prosessin ja laitteiden edellyttamia rajoituksia ja samalla layoutin ajettavuus karsii. 
Esimerkkina taman tyyppisesta ongelmasta voidaan mainita kaytossa olevissa ratkaisuissa 

30 kaytetty tavallisesti vahintaan noin 0,5 m:n vapaa veto kaantolaitteen ja sita seuraavan 
kuivaimen valilla. 
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Edelia kuvatun tyyppisiin kaanto- ja kuivatusjarjestelyihin liittyvan tekniikan tason osalta 
viitataan H-patenttihakemukseen 943657 (priori DE 44 00 158 ja EP 93 112 695), jossa 
on esitetty laite paperirainan varjaamiseksi kahdella telalla, jotka on jarjestetty toisiinsa 
nahden samansuuntaisiksi ja muodostavat telojen valin paperin ohjaamiseksi taman lapi. 
5 Laite on varustettu vahintaan yhdella suihkupainatuslaitteella varikerroksen saamiseksi 
telojen vaippapinnalle varikerroksen siirtamiseksi telojen valissa vaipan pinnalta 
paperirainan toiselle puolelle. Laitteessa on myos kantoilmapalkkeja, jotka tuottavat 
kantoilmapatjan paperirainan ja paperirainaan pain kaantyneena olevan kantoilmapalkin 
pinnan valiin, jotka kantoilmapalkit on jarjestetty siten, etta paperirainan suunta muuttuu 
10 telojen valin jalkeen vahintaan kerran. Tassa tunnetussa ratkaisussa ainakin yksi 
kantoilmapalkki on kytketty valittomasti telojen valin peraan ja se on jarjestetty etaisyy- 
den paahan kummankin telan muodostamasta valista. 

Tekniikan tason osalta voidaan viitata myos EP-patenttihakemukseen 0 507 218, jossa 
IS on esitetty kuivatusosa, jossa rata kaannetaan kosketuksettomasti radan kaantolaitteella 
ja jota kaantolaitetta seuraavat valimatkan paassa kuivainlaitteet. 

Tekniikan tason osalta voidaan viitata myos DE-hakemusjulkaisuun 44 15 581, jossa on 
esitetty kosketuksettomia ilmakuivaimia jarjestettyna kaantotelan kaantosektorin ulkopuo- 
20 lelle. 

Keksinnon paamaarana on saada aikaan menetelma ja laite paperiradan tai vastaavan 
paallysteen kuivatuksessa, jossa ennestaan tunnetuista epakohdista useimmat on eliminoi- 
tu tai niiden haittavaikutukset on ainakin minimoitu. 

25 

Edelia esitettyjen ja myohemmin esille tulevien paamaarien saavuttamiseksi on keksinnon 
mukaiselle menetelmalle paaasiallisesti tunnusomaista se, etta menetelmassa paperirataa 
tai vastaavaa kuivataan mainituilla kaantavilla puhalluksilla, etta kaantolaitteesta poistuva 
ilma viedaan hallitusti kaantolaitteen ja kuivaimen valisesta vyohykkeesta kuivaimen 
30 paluuilmaksi ja poistetaan yhteisella poistolaitteella ja etta kaantdlaite ja kaantolaitteen 
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puoleinen kuivatuslaite sijoitetaan yhteisen kotelorakenteen alle, jolloin poistoilman 
eteneminen ymparoivaan tilaan estyy. 



Keksinnon mukaiselle laitteelle puolestaan on tunnusomaista se, etta paperiradan tai 
5 vastaavan kaantdlaite ja kaantdlaitteen kanssa samalla puolella paperirataa tai vastaavaa 
oleva kuivatuslaite on sijoitettu yhteisen kotelorakenteen alle, etta laite kasittaa elimet 
kuivaavien puhalluksien aikaansaamiseksi kaantolaitteella, etta kaantolaitteesta poistuva 
ilma on johdettu hallitusti kaantdlaitteen ja kuivaimen valisesta vydhykkeesta kuivaimen 
paluuilmaksi, ja etta kaantolaitteella ja kaantdlaitteen kanssa yhteisen kotelorakenteen 
10 alia olevalla kuivatuslaitteella on yhteiset poistoilmaelimet. 



Keksinnon mukaisesti kuivatus toteutetaan tavallisimmin kaantdlaitetta ja ilmakuivainta 
hyvaksikayttaen ja laitteet on fyysisesti rakennettu yhteen yhdeksi kokonaisuudeksi ja 
nain pystytaan eliminoimaan osa tunnetuissa layouteissa olevista vapaista vedoista, jotka 
15 vapaat vedot tunnetuissa jarjestelyissa aiheuttavat ajettavuusriskeja. 

Keksinnon mukaisessa ratkaisussa seka kaantdlaitteen pituus etta tekniikan tasosta tunne- 
tuissa ratkaisuissa olleen vapaan vedon pituus kaytetaan hyvaksi kuivatukseen, jolloin 
kuivatus paastaan aloittamaan noin 1,2 - 1,5 m nykyista aikaisemmin. 

20 

Keksinnon mukainen ratkaisu mahdollistaa myds kuuman kiertoilman kayton kaantolait- 
teissa, koska kaantdlaitteen poistoilma kerataan leijun poistoilman mukana. Tunnetuissa 
ratkaisuissa kaantdlaitteissa on yleensa kaytetty salista otettua kylmaa ilmaa, jolloin 
kaantdlaitteen kuivatusvaikutus on ollut olematon. Kuuman ilman kayttd perinteisessa 
25 kaantdlaitteessa johtaa lampd- ja kosteuskuormiin saliin, on energiamielessa epataloudel- 
lista ja voidaan myds kokea tydturvallisuuden riskiksi. 



Keksinnon mukaisesti radan kaantd- ja kuivatuslaitteet on yhdistetty siten, etta ajetta- 
vuus- ja ilman hallittavuussyista yhteinen paluuilmavydhyke on jaettu vydhykkeisiin, 
30 joissa on paluuilman saatdmahdollisuus. Kaanndn ja kuivatuksen yhdistaminen on 
toteutettu joko sisallyttSmalla kaantotoiminto perinteisen leijulaatikon sisaan tai jarjesta- 
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malla erillisille laitteille yhteinen eristetty kotelointi, josta paluuilma imetaan. Koska 
keksinnon mukaisessa laitteessa kaantd- ja kuivatuslaitteet on yhdistetty saman laitteen 
kotelon sisalle, voidaan kayttaa korkeaa lampotilaa kaantdlaitteen sydttdilmassa. 
Sopivimmin kaantdlaitteen syottoilman lampotila on noin 100 - 300 °C. Koska kaanto- 
5 laitteesta purkautuva ilma imetaan pois paluuilmana ilmajarjestelmaan, voidaan korkean 
lampdtilan suurta ilmamaaraa hallitusti poistaa alueelta ajettavuutta vaarantamatta. 
Samalla on poistettu tydturvallisuusriski, minka kyseinen kuuma ilma olisi aikaansaanut 
purkautuessaan vapaasti konesaliin. 

10 Keksinnon mukaisen laitteen kuivatusosuus voi seurata kaantdosuutta olennaisesti 
valittdmasti tai tietyn valimatkan paassa ajettavuus tai layout-syista tarpeen mukaan. 
Sopiva valimatka keksinnon mukaisessa jarjestelyssa on tyypillisesti noin 100-700 mm. 
Talle alueelle voidaan keksinnon mukaisesti jarjestaa ajettavuutta ja/tai kuivatusta 
edistavia toimintoja, esimerkiksi kuivatus- ja/tai poistoilma- ja/tai profilointilaitteita tai 

15 muita vastaavia laitteita. 

Keksinnon mukaisen jaijestelyn yhteydessa kaytettava leijuosuus on mahdollista toteuttaa 
joko sinansa tunnettuna perinteisena ratkaisuna tai korkeatehoperiaatteella, jolloin 
lampotila voi olla jopa 450 °C ja nopeus 100 m/s. Muilta osiltaan leijuosuus on alan 
20 ammattimiehelle tekniikan tasosta entuudestaan tunnettu. 

Keksinnon mukaisessa jarjestelyssa kaytetaan kuivatusosuuden ja kaantdlaitteen yhteista 
paluuilmaa kaantdlaitteen syottoilmana tai osana sita. Osa kaantdlaitteen sydttdilmasta 
voidaan ottaa myds konesalista tai ulkoilmasta, tai lammontalteenotossa esilammitettyna 
25 ilmana. Tama ulkopuolelta otettu ilma toimii samalla koko kuivattimen yhteisena 
korvausilmana. 

Keksinnon mukaisen jarjestelyn yhteydessa voidaan kaantdlaitteen syottoilman lampotilaa 
mitata ja saataa automaattisesti. Samalla voidaan todentaa kaantdlaitteen ilmamaaraa ja 
30 saataa kaantdlaitteessa kaytettavaa ilmamaaraa. Lisaksi yhdistelmalaatikon alipainesuutta 
voidaan mitata ja saataa automaattisesti. 
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Paanviennin aikana yhdistelmaa kaytetaan sopivimmin siten, etta kaantolaiteosuus on 
toiminnassa kosketuksettoman radan kaannon varmistamiseksi, mutta kuivatusosuus on 
kytketty pois paalta tai lyhyelle kierrolle. Paanviennin aikana kaintolaitteen syottoilmana 
voidaan kayttaa joko kiertoilmaa tai konesali- ja ulkoilmaa tai sopivaa yhdistelmaa 
5 kiertoilmasta ja konesali/ulkoilmasta. 

Seuraavassa keksintda selostetaan yksityiskohtaisemmin oheisen piirustuksen kuvioihin 
viitaten, joiden yksityiskohtiin keksintda ei ole kuitenkaan tarkoitus mitenkaan ahtaasti 
rajoittaa. 

10 

Kuviossa 1 on esitetty kaaviollisesti eras sovellusesimerkki keksinnon mukaiseksi 
laitteeksi. 

Kuviossa 2 on esitetty eras toinen sovellusesimerkki keksinnon mukaiseksi laitteeksi. 

15 

Kuviossa 3 on esitetty eras kolmas sovellusesimerkki keksinnon mukaiseksi laitteeksi 
kaaviollisesti. 

Kuviossa 4 on esitetty eras esimerkki keksinnon mukaisen laitteiston Pl-kaavioksi. 

20 

Kuvioissa SA - SD on esitetty kaaviollisesti eraita sovellusesimerkkeja keksinnon 
mukaisen laitteen avaamiseksi radan paanviennin ajaksi. 

Kuvion 1 mukaisesti paperiradan W ylapuolella sijaitsee laitekokonaisuus 10, jossa 
25 kotelon 25 sisalia on kaantdlaite 20 ja sita olennaisen valittomasti seuraava kuivain 30. 
Kaantolaite 20 kasittaa suuttimet 21, joista puhalletaan ilmaa radan W kosketukset- 
tomaksi kaantamiseksi. Kuivain 30 kasittaa suuttimet 31, joista puhalletaan ilmaa radan 
W paallysteen kuivaamiseksi. Kuivaimissa 30 on suuttimien 31 valissa poistoaukot, 
joista kostea ilma poistetaan radan W ja kuivaimen 30 valista. Kaantolaitteen 20 
30 syottama ilma poistetaan myos kuivaimen 30 suuttimien 31 osuudelta, sopivimmin 
alkupaan poistoaukoista. Paperiradan W alapuolella on kuivainlaite 40, jossa on 
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suuttimet 41 ja niiden valissa poistoaukot kostean ilman poistamista varten. Suuttimista 
41 puhalletaan kuumaa ilmaa paperiradan W paallysteen kuivaamiseksi. Myos alapuoli- 
nen kuivain on koteloitu kotelorakenteen 45 sisalle. Alapuolinen kuivain 40 ulottuu 
ylapuolisen kuivaimen 30 seka osittain tai kokonaan myos kaantolaitteen alueelle. 
5 Kaantolaitteeseen 20 johdetaan ilmaa kanavasta 22 puhaltimella 23 . Kaantolaitteeseen 20 
voidaan johtaa ilmaa ulkoa jarjestelmasta kanavaa 26 pitkin, jonka saatolappaa on 
merkitty viitenumerolla 27. Kaantolaitteella 20 kaytetaan kuivatuslaitteen ja kaantd- 
laitteen yhteista paluuilmaa, joka johdetaan yhdetta 24 pitkin saatolapan 29 kautta. 
Kuivaimiin 30 ja 40 johdetaan kuivausilmaa kanavista 32 ja 42. Kuivainkohtaiset 

10 ilmansyoton saatosaleikot on merkitty viitenumeroilla 33 ja 43. Poltinjarjestelmaan 
tuodaan ilmaa palamisilmapuhaltimen 63 kautta ja kaasuvirtaus saadetaan saatoventtiilin 
64 avustuksella poltinyksikkoon 62. Poltinyksikosta ilma ohjataan edelleen kanaavaa 51 
pitkin kuivaimiin 30 ja 40. Kuumaa kuivausilmaa voidaan johtaa myos kanavan 55 
kautta lyhyelle kierrolle sulkusaleikkda 56 avaamalla ja samalla sulkusaleikkoja 54 ja 53 

15 sulkemalla. Lyhytta kiertoa kaytetaan sellaisten tuotantokatkosten aikana, jolloin ei ole 
aihetta ajaa koko jarjestelmaa alas. Yla- ja alapuolisen kuivaimen 30 ja 40 paluuilma 
johdetaan kanavista 44 ja 34 saatosaleikkojen 35 ja 46 saatamana kanavaan 52, josta sita 
voidaan johtaa kaantolaitteelle saatolapan 29 kautta tai poistoilmana saatolapan 57 kautta 
poistokanavaan 58 tai paluukiertona johdesiipisaatimen 59 kautta puhaltimeen 61, joka 

20 ohjaa paluuilman takaisin kiertoon. Saatosaleikoilla 37 ja 38 on mahdollista saataa 
kuivaimen 30 ja kaantolaitteen 20 poistoilmojen valista tasapainoa, jolla pystytaan 
vaikuttamaan radan ajettavuuteen kuivaimen ja kaantolaitteen valisella alueella. Kaanto- 
laitteen 20 ilmansyotossa on ennen puhallinta 23 jarjestetty saatosaleikko 28. 

25 Kuviossa 2 esitetty sovellusesimerkki vastaa paapiirteittain kuviossa 1 esitettya sovel- 
lusesimerkkia ja samoilla viitenumeroilla on merkitty toisiaan vastaavia osia. Kuvion 1 
sovellusesimerkkiin verrattuna erona kuvion 2 mukaisessa sovellusesimerkissa on se f etta 
kaantolaitteen 20 ja kuivaimen 30 valiin on jarjestetty vali 16, jonka kautta poistoilmaa 
kaantolaitteelta 20 johdetaan kuivaimen 30 poistoon 34. Kaantolaite 20 ja kuivain 30 on 

30 sijoitettu saman koteloinnin 25 sisalle ja kaantolaiteosuuden 20 ja kuivainosuuden 30 
valiin on jarjestetty aukolla 15, jonka kautta johdetaan poistoilmaa, varustettu valiseina 
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12 ajettavuusjarjestelyjen tehostamiseksi ja poistojarjestelyjen ohjaamiseksi. Ohjaamalla 
osa kaantdlaitteen poistoilmasta raon IS kautta valtetaan ajettavuuden kannalta haitallisia 
ilmavirtauksia. Alapuolinen kuivain 40 vastaa kuviossa 1 esitettya paitsi, etta se ulottuu 
vain ylapuolisen kuivaimen 30 alueelle, joskin se voi myoskin ulottua kaantdlaitealueelle 
5 asti. Kaantdlaitteen 20 ja kuivaimen 30 vali voidaan peittaa reikalevylla, verkolla tms. 
17 paperisilpun menemisen estamiseksi paluuilman mukana. 

Kuviossa 3 esitetty sovellusesimerkki vastaa kuvioissa 1 ja 2 esitettya ja samoilla 
viitenumeroilla on merkitty toisiaan vastaavia osia. Verrattuna kuvion 2 esittamaan 

10 sovellusesimerkkiin on tassa sovellusesimerkissa kaantdlaitteen 20 ja kuivainlaitteen 30 
valilla olevaan tilaan 16 jarjestetty lisakuivain 13, joka kuivaa rataa W taman vaiin 
aikana ja se voi olla esim. infrakuivain, kuten kuviossa on esitetty. Tassa kaantdlaitteen 
20 poistoilmat johdetaan molemmin puolin inftakuivainta 13 seka valiseinan takaa 
kuivaimen 30 poistoihin seka infrakuivaimen 13 ylapuolisen tilan 14 kautta valiseinaan 

15 12 jarjestetyn raon 15 kautta kuivaimen poistoon. Alapuolinen kuivain 40 vastaa kuvion 
2 mukaista kuivainta. 

Kuviossa 4 esitetysta Pl-kaaviosta kay ilmi eras tapa hoitaa automaatio seka prosessin ja 
kuivaimen hallintajarjestely. Kuviossa on kaytetty samoja viitenumeroita kuin kuvioissa 
20 1-3 vastaavista osista. Kaantdlaitteen ilmamaaraa saadetaan joko johdesiipisaatimella 28 
tai puhaltimen kierroslukusaaddlla 73. Ilmamaaraa ohjataan perustuen ilmatyynyn 72 ja 
tuloilman 71 painemittauksia siten, etta saavutetaan radan kaannon kannalta riittava ja 
haluttu ilmatyynyn paine ja paksuus. 

25 Kaantdlaitteelle tulevan konesalista, ulkoilmasta tai esilammitetyn korvausilman maaraa 
saadetaan saatdlapalla 27. Kuivattimen poistoilman maaraa saadetaan saatdlapalla 57. 
Edella mainittujen kahden peltin suhdesaaddlla taataan kuivainkokonaisuuden ilmatasa- 
paino. 

30 Leijuosuuden muut saaddt noudattavat perinteista vastaavissa konventionaalisissa 
leijukuivaimissa kaytettya saatdperiaatetta. 
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Kuviossa 5 A on esitetty kaaviollisesti keksinnon mukainen laitejarjestely, jossa ylapuo- 
lista osuutta on merkitty viitenumerolla 10 ja alapuolista viitenumerolla 11. Paperirata 
W kulkee osuuksien valista kosketuksettomasti, jolloin paperiradan W paallystetta 
kuivataan ja kaannetaan. Kuvioissa 5B - 5D on esitetty eraita mahdollisuuksia laiteko- 
5 koonpanon avaamiseksi paperiradan W paan Wj viennin ajaksi. Kuviossa 5B esitetyssa 
sovellusesimerkissa alapuolista laitetta 11 siirretaan yhdensuuntaisesti alaspain esim. 
runkorakenteisiin sijoitetulla johteella (ei esitetty). Kuvion 5C mukaisessa sovel- 
lusesimerkissa ylapuolista laitekokonaisuutta 10 kaannetaan kaantolaiteosuuden keskipis- 
teen suhteen ylospain, jolloin radan kaanto pysyy paanviennin ajan oikeana, mutta 
10 kuivain ei vaikuta radan paanvientiin. Kuvion 5D mukaisessa jarjestelyssa alapuolisen 
laitteen 11 joko kone- tai hoitopuolen reuna on saranoitu ja lake kaannetaan taman 
sarana-akselin ympari auki radan paanvientia varten. 

Keksintoa on edella selostettu vain eraisiin sen edullisiin sovellusesimerkkeihin viitaten, 
15 joiden yksityiskohtiin keksintoa ei ole kuitenkaan tarkoitus mitenkaan ahtaasti rajoittaa. 
Monet muunnokset ja muunnelmat ovat mahdolliset seuraavien patenttivaatimuksien 
maaritteleman keksinnollisen ajatuksen puitteissa. 
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Patenttivaatimukset 

1 . Menetelma paperiradan tai vastaavan paallysteen kuivatuksessa, jossa menetelmassa 
paperiradan (W) kulkusuuntaa kaannetaan kosketuksettomasti kaantdlaitteella (20) 
5 aikaansaatavien puhalluksien valityksella ja jossa menetelmassa paperiradan (W) 
paallystetta kuivataan kosketuksettomasti paperiradan (W) molemmille puolille sijoitet- 
tujen kuivatuslaitteiden (30,40) puhalluksien valityksella, t u n n e 1 1 u siita, etta 
menetelmassa paperirataa (W) tai vastaavaa kuivataan mainituilla kaantavilla puhalluk- 
silla, etta kaantdlaitteesta poistuva ilma viedaan hallitusti kaantdlaitteen ja kuivaimen 
1 0 valisesta vydhykkeesta kuivaimen (30) paluuilmaksi ja poistetaan yhteisella poistolaitteel- 
la (34) ja etta kaantdlaite (20) ja kaantdlaitteen (20) puoleinen kuivatuslaite (30) 
sijoitetaan yhteisen kotelorakenteen (25) alle, jolloin poistoilman eteneminen ympa- 
roivaan tilaan estyy. 

15 2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta kaantdlaitteen 
(20) sydttdilma otetaan kuivaimen paluuilmakanavasta otetun ilman ja salista tai ulkoa 
otetun ilman tai esilammitetyn korvausilman seoksena. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta menetel- 
20 massa radan (W) kaantamisen kaantdlaitteella (20) jalkeen olennaisen valittdmasti rataa 

(W) kuivataan kuivatuslaitteella (30,40). 

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta menetel- 
massa kaantdlaitteen (20) jalkeen rata (W) johdetaan valitilan (16) ohi, jonka valitilan 

25 (16) kautta ainakin osa kaantdlaitteen (20) poistoilmasta johdetaan kuivatuslaitteen (30) 
kotelointiin valitilan (16) ja kuivatuslaitteen (30) koteloinnin valissa olevien aukkojen 
(12) ja/tai rata-aukon (18) kautta. 

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
30 menetelmassa kaantdlaitteen (20) ja kuivaimen (30) paluuilmojen tasapaino asetetaan 

saatdpeltien (37 ja 38) avulla* 
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6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
ainakin osa kaantdlaitteen (20) poistoilmasta johdetaan valitilan (16) ja aukon (12) kautta 
kuivaimen (30) paluuilmatilaan, vahentaen nain ajettavuuden kannalta haitallisia 
ilmavirtauksia kaantdlaitteen (20) ja kuivaimen (30) valisessa rata-aukossa (18). 

5 

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen menetelma, jossa menetelmassa kaantd- 
laitteen (20) ja kuivatuslaitteen (30,40) valilla paperirataa (10) kuivataan infrasateilijalla 
(13), tunnettu siita, etta inftasateilija (13) sijoitetaan saman kotelorakenteen (25) 
alle kaantdlaitteen (20) ja kuivatuslaitteen (30,40) kanssa. 

10 

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta infrasateilija 
(13) toteutetaan profiloivana yksikkona. 

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
15 kaantolaitteesta (20) puhalletaan ilmaa, jonka lampotila on 25-300 °C, sopivimmin 100- 

300 °C. 

10. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
kuivatuslaitteista (30,40) puhallettava ilma on lampdtilaltaan 100 - 450 °C ja menetel- 

20 massa kuivatuslaitteesta ilmaa puhalletaan nopeudelia 20 - 100 m/s, sopivimmin 150 - 
400 °C ja 40 - 75 m/s. 

11. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
kaantolaitteesta (20) syottoilmana puhallettavana ilmana kaytetaan ainakin osittain 

25 kuivatuslaitteelta (30,40) palaavaa kiertoilmaa. 

12. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
kaantdlaitteen (20) puhallusilmana kaytetaan kuivainlaitteilta (30,40) palaavan kiertoil- 
man ja konesalista tai ulkoa otetun ilman tai esilammitetyn korvausilman seosta siten, 

30 etta kaantdlaitteen puhallusilman lampotila saadetaan naiden valisen suhteen avulla. 
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13. Jonkin edellisen pateottivaatimuksen mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u siita, etta 
kaantolaitteen (20) puhallusilmana kaytetaan kuivatinlaitteille (30,40) syotettavan 
kuivausilman ja konesalista tai ulkoilmasta otetun ilman tai esilammitetyn korvausilman 
seosta. 

5 

14. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1-13 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u 
siita, etta radan (W) paanviennin (Wj) ajaksi kuivatuslaitteen (30,40) kaantolaitteen 
kanssa yhdistettya kuivainlaitetta (30) kalnnetaan kaantolaitteen (20) keskipisteen ympari 
radasta (W) poispain (FIG. 5C). 

10 

15. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1-13 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u 
siita, etta radan (W) paanviennin (Wj) ajaksi kuivatuslaitteen (30,40) kaantolaitteeseen 
(20) nahden radan (W) toisella puolella oleva kuivatuslaite (40) siirretaan radasta (W) 
poispain (FIG. 5B). 

15 

16. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1-13 mukainen menetelma, t u n n e 1 1 u 
siita, etta radan (W) paanviennin (Wj) ajaksi kuivatuslaitteen (30,40) kaantolaitteeseen 
(20) nahden radan (W) toisella puolella oleva kuivatuslaite (40) kaannetaan irti radasta 
laitteen (40) konesuuntaisen reunan ympari (FIG. 5D). 

20 

17. Laite paperiradan tai vastaavan paallysteen kuivatuksessa, joka laite kasittaa 
kaantolaitteen (20) paperiradan (W) tai vastaavan kulkusuunnan kosketuksettomasti 
kaantamiseksi ja kuivatuslaitteen (30,40) paperiradan (W) tai vastaavan paallysteen 
kosketuksettomaksi kuivaamiseksi, jotka kaantolaite (20) ja kuivainlaite (30,40) kasitta- 

25 vat suuttimet puhalluksien aikaansaamiseksi ja poistoilmalaitteen poistoilman poistami- 
seksi paperiradan (W) tai vastaavan laheisyydesta, t u n n e 1 1 u siita, etta paperiradan 
(W) tai vastaavan kaantolaite (20) ja kaantolaitteen (20) kanssa samalla puolella paperi- 
rataa (W) tai vastaavaa oleva kuivatuslaite (30) on sijoitettu yhteisen kotelorakenteen 
(25) alle, etta laite kasittaa elimet kuivaavien puhalluksien aikaansaamiseksi kaantolait- 

30 teella (20), etta kaantolaitteesta poistuva ilma on johdettu hallitusti kaantolaitteen ja 
kuivaimen valisesta vyohykkeesta kuivaimen (30) paluuilmaksi, ja etta kaantolaitteella 
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ja kaantolaitteen (20) kanssa yhteisen kotelorakenteen (25) alia olevalla kuivatuslaitteella 
(30) on yhteiset poistoilmaelimet. 

18. Patenttivaatimuksen 17 raukainen laite, tunnettu siita, etta kaantolaitteen (20) 
5 syottoilma on kuivaimen paluuilmakanavasta otetun ilman ja salista tai ulkoa otetun 

ilman tai esilammitetyn korvausilman seos. 

19. Patenttivaatimuksen 17 tai 18 mukainen laite, tunnettu siita, etta koteloraken- 
teen (25) alia olevat kaantolaite (20) ja kuivatuslaite (30) ovat valittomasti perakkain 

10 radan (W) kulkusuunnassa. 

20. Patenttivaatimuksen 17 tai 18 mukainen laite, tunnettu siita, etta kotelora- 
kenteen (25) alia olevat kaantolaite (20) ja kuivatuslaite (30) ovat valimatkan paassa 
toisistaan. 

15 

21. Patenttivaatimuksen 17 tai 18 mukainen laite, tunnettu siita, etta kotelora- 
kenteen (25) alia olevien kaantolaitteen (20) ja kuivatuslaitteen (30) valissa on infrasatei- 
lija (13). 

20 22. Patenttivaatimuksen 21 mukainen laite, tunnettu siita, etta infrasateilija (13) 
on toteutettu profiloivana yksikkona. 

23. Jonkin patenttivaatimuksen 17-22 mukainen laite, tunnettu siita, etta kaanto- 
laitteeseen (20) nahden radan (W) toisella puolella oleva kuivatuslaite (40) ulottuu seka 

25 vastakkaisen kuivatuslaitteen (30) alueelle etta ainakin osittain tai mahdollisesti kokonaan 
kaantolaitteen (20) alueelle. 

24. Jonkin patenttivaatimuksen 17*22 mukainen laite, tunnettu siita, etta kaantd- 
laitteeseen (20) nahden radan (W) toisella puolella oleva kuivatuslaite (40) ulottuu 

30 vastakkaisen kuivatuslaitteen (30) alueelle. 
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Patentkrav 

1. Forfarande vid torkning av belaggningen pk en pappersbana eller motsvarande, vid 
vilket forfarande lopriktningen hos pappersbanan (W) svangs om kontaktfritt genom 

5 formedling av bl&sningar som Astadkommes med en svanganordning (20) och vid vilket 
forfarande belaggningen pi pappersbanan (W) torkas kontaktfritt genom formedling av 
bl&sningar frin torkanordningar (30,40) som placerats pfi bagge sidorna om pappers- 
banan (W), kannetecknat darav, att vid forfarandet pappersbanan (W) eller 
motsvarande torkas genom namnda svangande bl&sningar, att luften som avlagsnar sig 
10 fr&n svanganordningen p4 ett kontrollerat satt fors fr&n zonen mellan svanganordningen 
och torkanordningen for att bli returluft for torkanordningen (30) och avlagsnas med en 
gemensam utloppsanordning (34) och att svanganordningen (20) och torkanordningen 
(30) som ar pi svanganordningens (20) sida placeras under en gemensam k&pkonstruk- 
tion (25), varvid man hindrar utloppsluften stromma till det omgivande utrymmet. 

15 

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat darav, att matningsluften till 
svanganordningen (20) tas frin returluftkanalen i torkanordningen i form av en bland- 
ning av luft som tagits fr&n returluftkanalen och luft som tagits utifrin eller salen eller 
forvarmd ersattningsluft. 

20 

3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknat darav, att banan (W) 
vid forfarandet torkas med torkanordningen (30,40) vasentligen omedelbart efter att 
banans (W) lopriktning svangts om. 

25 4. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknat darav, att banan (W) 
vid forfarandet efter svanganordningen (20) leds forbi ett mellanutrymme (16), via vilket 
mellanutrymme (16) Stminstone en del av avluften fr&n svanganordningen (20) leds 
innanfor torkanordningens (30) kipa via oppningarna (12) och/eller banoppningen (18) 
mellan mellanutrymmet (16) och torkanordningens (30) k&pa. 



30 
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5. Forfarande enligt nigot av patentkraven 1-4, kannetecknat darav, att 
balansen mellan returluftmangderna fr&n svanganordningen (20) och torkanordningen 
(30) istadkoms med hjalp av reglerspjall (37 och 38). 

5 6. Forfarande enligt n&got av patentkraven 1-5, kannetecknat darav, att 
atminstone del av avluften frin svanganordningen (20) via ett mellanutrymme (16) och 
en oppning (12) leds till returluftutrymmet i torkanordningen (30), genom att darigenom 
minska de med avseende pa korbarheten skadliga luftstrommarna i banoppningen (18) 
mellan svanganordningen (20) och torkanordningen (30). 

10 

7. Forfarande enligt n&got av patentkraven 1-6, vid vilket forfarande pappersbanan (W) 
mellan svanganordningen (20) och torkanordningen (30,40) torkas med en infrastr&l- 
ningsanordning (13), kannetecknat darav, att infrastr&lningsanordningen (13) 
placeras innanfor samma k&pkonstruktion (25) som svanganordningen (20) och tork- 

15 anordningen (30,40). 

8. Forfarande enligt patentkrav 7, kannetecknat darav, att infrastrainings- 
anordningen (13) genomfors i form av en profilerande enhet. 

20 9. Forfarande enligt n&got av foreg&ende patentkrav, kannetecknat darav, att 
frin svanganordningen (20) blises ut luft, vars temperatur ar 25-300 °C, lampligast 
100-300 °C. 

10. Forfarande enligt n&got av fdreg&ende patentkrav, kannetecknat darav, att 
25 temperaturen hos luften som bl&ses ft4n torkanordningarna (30,40) ar 100-450 °C och 

att luften vid forfarandet biases frin torkanordningen med en hastighet av 
20-100 m/s, lampligast 150 - 400 °C och 40 - 75 m/s. 

11. Forfarande enligt nfigot av foregftende patentkrav, kannetecknat dSrav, att 
30 luften som biases ftan svanganordningen (20) som matningsluft atminstone delvis utgdrs 

av cirkulationsluft som kommer tillbaka fdkn torkanordningen (30,40). 
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12. Forfarande enligt nigot av foreg&ende patentkrav, kannetecknat darav, att 
blisluften av svanganordningen (20) utgors av en blandning av cirkulationsluft som 
kommer tillbaka frin torkanordningama (30,40) och luft som tagits frdn maskinsalen 
eller utifr&n eller forvarmd ersattningsluft p4 s&dant satt, att temperaturen pi bl&snings- 

5 luften av svanganordningen regleras med hjalp av forhillandet mellan dessa. 

13. Forfarande enligt nSgot av foreg&ende patentkrav, kannetecknat darav, att 
bldsningsluften av svanganordningen (20) utgors av en blandning av torkningsluft som 
matas till torkanordningama (30,40) och luft som tagits fr&n maskinsalen eller uteluften 

10 eller forvarmd ersattningsluft. 

14. Forfarande enligt nigot av foreg&ende patentkrav 1-13, kannetecknat 
darav, att torkanordningen (30) som forenats med svanganordningen av torkanordningen 
(30,40) for tiden for spetsdragningen (Wj) av banan (W) svangs bort ftin banan (W) 

15 kring mittpunkten av svanganordningen (20) (FIG. 5C). 

15. Forfarande enligt nSgot av fdreg&ende patentkrav 1-13, kannetecknat 
darav, att torkanordningen (40) som i forh&llande till svanganordningen (20) av tork- 
anordningen (30,40) ar p4 andra sidan av banan (W) forflyttas bort fr&n banan (W) for 

20 tiden for spetsdragningen (Wj) av banan (W) (FIG. 5B). 

16. Forfarande enligt nSgot av foregiende patentkrav 1-13, kannetecknat 
darav, att torkanordningen (40) som i fortallande till svanganordningen (20) av tork- 
anordningen (30,40) ar pfi andra sidan av banan (W) svangs loss ftSn banan for tiden for 

25 spetsdragningen (Wj) av banan (W) kring en maskinriktad kant av anordningen (40) 
(FIG. 5D). 

17. Anordning vid torkning av belaggningen av en pappersbana eller motsvarande, 
vilken anordning innefattar en svanganordning (20) for kontaktfri omsvangning av 

30 ldpriktningen av pappersbanan (W) eller motsvarande och en torkanordning (30,40) for 
kontaktfri torkning av belaggningen av en pappersbana (W) eller motsvarande, vilken 
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svanganordning (20) och torkanordning (30,40) innefattar munstycken for att istadkom- 
ma blisningar och for att avlagsna utgSngsluft av en utg&ngsluftanordning Mn narheten 
av en pappersbana (W) eller motsvarande, kannetecknad darav, att svang- 
anordningen (20) for pappersbanan (W) eller motsvarande och torkanordningen (30) som 
5 ar p& samma sidan om pappersbanan (W) eller motsvarande som svanganordningen (20) 
ar placerade under en gemensam fodralkonstruktion (25), att anordningen innefattar 
organ for att Sstadkomma torkande blisningar med svanganordningen (20), att luften 
som gir ut frin svanganordningen har letts p4 ett kontrollerat satt Mn zonen mellan 
svanganordningen och torkanordningen for att utgora returluft for torkanordningen (30), 
10 och att svanganordningen och torkanordningen (30) som tillsammans med svang- 
anordningen (20) ar under en gemensam fodralkonstruktion (25) har gemensamma 
utloppsluftorgan. 

18. Anordning enligt patentkrav 17, kannetecknad darav, att matningsluften 
15 av svanganordningen (20) ar en blandning av luft som tagits fr&n returluftkanalen frSn 

torkanordningen och luft som tagits fr&n salen eller utifr&n eller forvarmd ersattnings- 
luft. 

19. Anordning enligt patentkrav 17 eller 18, kannetecknad darav, att svang- 
20 anordningen (20) och torkanordningen (30) vilka ar under fodralkonstruktionen (25) ar 

omedelbart efter varandra i lopriktningen av banan (W). 

20. Anordning enligt patentkrav 17 eller 18, kannetecknad darav, att svang- 
anordningen (20) och torkanordningen (30) vilka ar under fodralkonstruktionen (25) ar 

25 p& ett avst&nd ft&n varandra. 

21. Anordning enligt patentkrav 17 eller 18, kannetecknad darav, att det finns 
en inftastr&lningsanordning (13) mellan svanganordningen (20) och torkanordningen 
(30), vilka ar under fodralkonstruktionen (25). 

30 

22. Anordning enligt patentkrav 21, kannetecknad darav, att mfrastrftlnings- 
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anordningen (13) ar genomford som en profilerande enhet. 

23. Anordning enligt n&got av patentkraven 17-22, kannetecknad darav, att 
torkanordningen (40) som i fdrh&llande till svanganordningen (20) ar p4 andra sidan av 
5 banan (W) stracker sig bide till omrSdet av den motsatta torkanordningen (30) eller 
Stminstone del vis eller mqjligen helt till omrSdet av svanganordningen (20). 



10 



24. Anordning enligt n&got av patentkraven 17-22, kannetecknad darav, att 
torkanordningen (40) som i fdrh&llande till svanganordningen (20) ar p& andra sidan av 
banan (W) stracker sig till omrfidet av den motsatta torkanordningen (30). 
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